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Targyleiras
1.1. Atargy adatai a leltarkbnyv alapjan
Tulajdonos: Hansagi Mazeum, Mosonmagyaroévar.
Leltari szam: 59.28.1.
Megnevezése: diszladika.
Szarmazas: XIX. sz. 2. fele.
Beszerzés: Modrovich, Rajka, 1952.
Szerd, készib, készip mihely: osztrak.

Méretei: magassaga 37 cm, szélessége 63 cm, mélgdan.
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A ladika a restauralas étt

1.2. Atargy leirasa a leltarkbnyv alapjan



Nyolc aranyozott bronzlabon allo, hullamos oldaigkos berakassal diszitett lada, két oldalt
aranyozott bronz % dombofinfején viragos kosarat tartd6 Amor figura. Vizsesithullamos oldali
fedslapjan, trénuson @lnét, két kutyat, madarakat, lepkéket abrazol6 betakstités.

A ladika tetlapja a restauralas éit

1.3. Atargy leirasa, készitéstechnikdja a helyszini figlérés alapjan

Barokk stilusu, ugynevezett Boulle-technikaval kéisdiszladika. A szerkezetiiészelt, gyalult,
ragasztassal tablasitott, tombdsitett tolgyfab&izké. Az oldallapok fecskefarki fogazassal 45°-0s
élillesztéssel rogzitettek. A tdap eredetileg egy sarokpanton fordulva nyilt, ésszerkezettel
rendelkezett. A pant és a zar nyoma élaépon lathato, az oldalakon ezek helyét kifoltoztak
alapfat réz, tektspancél, ébenfa, gyongyhaz, szarulemez marketérigab A tagolast a butorra
applikalt 6ntott, aranyozott rézveretek (akantusaiek, Amor figurék stb.) fokozzak. A gyongyhaz
berakasok vésettek, fekete pasztaval tOnusozvagukakat formazo szarulemez-berakasok also
oldala szinezett. A t&ap bel$ fellletét barsonyszoévettel karpitoztdk, a sarkoKémszélas

zsinérozassal.



Méretei: magassag 38 cm, szélesség 60 cm, mélgsém4

A diszladika egy asztalhoz tartozik, a leltarkorgmwlugyanazon a leltari szamon szerepel, valamint a

gyiijtés helye és ideje is megegyezik. Az asztalt eggikndokumentéacio targyalja.

A ladika oldalnézeti bekerllési allapotban

2. A Boulle technika

André Charles Boulle (1642-1732.) flandriai szarésazbutorkészitmester 1672-ben vette at a
Louvre mihely vezetését. Neré talalta fel, de6 emelte nivészi szintre ennek a technikanak az
alkalmazaséat. A technika lényege, hogy az alapfétospanceél, rézlemez, szaru, gybngyhaz,
onlemez, csont vegyesen felhasznalva boritja. Ezaékeanyagokat lapossa gyaluljak, csiszoljak,
tovabba a fémlemezeket hengerli. A té&gpancel also fellletére vorés skipapirlapot kasiroznak,
hogy latvanyosabb és ellenallébb legyen. Az igiké&dzitett lapokat a réz- illetve dnlemezekkel
O0sszeragasztjak — réteges szerkezetet képezvgy-ahok egymashoz képest ne mozdulhassanak el.
Erre a tombdsitett darabra karcoljak vagy rajzolg@la mintazatot, amit lombfésszel vagnak ki. A

mintakat Ovatosan szétvalasztjak, majd egyméskszilk a kilonbdz részeket, ugynevezett

4



teritéket képezve. Ezt a vékony, tobb darabbdl €fiott lapot ragasztjak fel az alapfara. A
technika érdekessége, hogy egyivelettel két hasonl6 teritéket kapnak, azéelértékesebb
példanynal a tekisboritdsba keril a rézberakas (premier partie)asodiknal forditva (second vagy
contre partie). Ebll kovetkezik, hogy a Boulle-technikaval késziiltdnatkk altaldaban két példanyban
késziltek. A Hansagi Muzeum tulajdonabanslédikan a rézlemezben talalhat6 a teréj ezért
ez masodpéldany lehkt.

AL

A hianyos és felvalt berakas a ladika oldalan

3. Atargy allapotfelmérése

! Batari Ferenc — Vadaszi Erzsébet: Blttvészet a gétikatdl a biedermeierig, Budapest 2G009.
Kaesz Gyula: Ismerjik meg a butorstilusokat, Baesa1995., p.110.
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A ladika restauralasi tervének elkészitéséhez sriikelt a targy karosodasainak megismerése.
A felmérés magéba foglalta a karosodasok tipusdhérsekét. Ezek alapuin harom csoportba

oszthatok: fizika, kémiai és bioldgiai karosodasok.

Jellemd karosodas a ladika egyik sarkan

3.1. Fizikai kdrosodasok

Az alapfa j6 allapotd. A tablasitott &dp ragasztasa a faanyag szaradasa, duzzadasa miatt
néhany helyen szétvalt, meglazult. A targyon jalébet) a Boulle-technika hatranya, nevezetesen,
hogy a sokféle targyalkoté eltémddon reagal a kérnyezeti valtozasokra. Emiatt lselyen a
felragasztott boritas meglazult, felvalt, kipergéttlegnagyobb hianyossagok a rézboritas esetében
mutatkoznak, ennek mértéke eléri a 15%{az egész targy fellletét nézve). A fa alap
zsugorodasabol adddoan a rézlemez berakasok fetmsbdtak. Kisebb mértékben hianyoznak a
tekndspancél-, gydngyhaz-, szaruelemek. Meglazult, fetédzek az egész targy feliletén lathatéak,
ennek mértéke 45-50%! Sok helyen®ds javitasok lathatok. A meglazult lemezeket shéggel és



ragasztopisztollyal ésitették vissza. A feketére pacolt fafeliiletek kaek, repedezettek. A tédp
barsony karpitja és fémszalas zsindrozésa toblehdblvalt, a zsindrbol 50-60cm hianyzik. Kett
lab ké$bbi poétlas, nianyagbdl készitve.

A kipergett szarulemez alatt az alapfa ragaszthsate

3.2. Kémiai kdrosodasok

1. A batort fedd bevonat az 6regedés miatt besotétedett, matt fiédlgsdndzve az egész
targynak.

2. Arézberakas ésen oxidalédott fellilét ezért a fémes csillogasat elveszitette.

3. A rézveretek fellilete szintén oxidalédott, és egkefedett, fénytelen bevonatréteg boritja
oket.

4. A marketéria meglazulasat nem csak a fa szaraddsazadasa okozza, hanem a
ragasztoanyag (enyv) dregedése, lebomlasa is.



3.3. Bioldgiai karosodasok

A ladika alja enyhén penészes.

A restauralas leirasa
Allapotfelmérés

A targy fotézasa minden oldalrdl, szin- és mérgemen. A ladika bekertlési allapotanak rogzitése,

karosodasanak felmérése, dokumentélasa.
A leirasban szereplképszamok a dokumentaciéo CD mellékletében sZetépekre utalnak.
Anyagvizsgalatok

A ladika targyalkotoit mikroanalitikai €s makroszas uton tudtuk meghatarozni, ezek felsorolasa a
targyleirdsban szerepel. A berakdsok ragasztasdasznalt kdtanyag tipusdnak meghatarozésa
Biuret-teszt segitségével tortént. A lilds reaki@bérje alapu ragaszto, nagy valo§siéyg szerint

glutin enyvre utalt.

A bronzveretek fellletét mintat véve majd azt 1:1-es salétromsavval mggmsatve igazoltuk a
valddi arany jelenlétét, ez a tliziaranyozasra (kgh: koztes 33, 34). A fémszalas zsinorbdl, egy ki
mennyisé§ mintat 50%-0s kénsavval cseppentve a mintadarajyréset feloldédott, ez az
ezlstozott rézszalra jellehz A csavarok alapanyaga vas, amelyek felllete batéat részeken
aranyozva volt, oldészerrel nem tudtuk eltavolitékép: koztes_38). Ez arra utal, hogy eredetiteq i
ezekkel a csavarokkal voltak rogzitve a veretekoZsdasodas nagyrészt elemelte az aranyozast a

felUletrdl.
A restauralas ebkészitése

A ladika sok alkatrészih és tobbféle anyagbdl all. A kulonbdzargyalkotok eltér kezelést
igényeltek és sok helyen hozzaféfiwet kellett tenni a targyat a restauraldshoz, eadrtunkat a
targy szakszérszeétbontdsaval kezdtik. A rézveretek csavarokkélgekkel voltak rogzitve. A lada
fenékrésze szintén csavarkotéssel csatlakozott&hka. A teblap belsejébe papir alapra kasirozott
barsonyszoévet volt ragasztava. A szovet sarkait, #mszalas zsinor takarta. A zsinorok ragasztasa
nagyon rossz megtartasu volt konnyen leemeltik ldletesl. Az enyvvel felragasztott szovet

lebontasat enyhe nedvesitéssel és hajszaritds itéska}, vékony faspatulaval tudtuk a feliietr



levalasztani (kép: koztes 001, 01, 02). A ladikatitd felvalt rézlemezt kordbban javitgattak,
szogeléssel, ragasztopisztollyal prébaltak rogeifiedp: kezd 21, 22). Ezek bontdsa mechanikus
Gton a szdgek és a ragasztdanyag eltvolitaséiahtoKibontasra kertlt tébb kicsi gydngyhaz,

szaru, tekfispancél darabka is, hogy a tisztitas soran ne édjersak.

Tisztitas

Mechanikus tisztitas: a ladika kélsbels fellletét porold ecsettel, radirral, tisztitottokeg a
kevéshé kotott por és egyeb szenidgesekdl, figyelve a meglazult alkatrészekre.

A kibontott szOvetet porszivozassal tisztitottuk.

Nedves tisztitas: a kotottebb fellileti szengesek eltavolitasat nedvesen végeztik, desztitalt
es fellletaktiv anyag (Evex) 3%-o0s oldatanak halljavattatamponalassal. A feketére péacolt
feliletek nedves tisztitasanal levérzést tapasrtalt Az olddszerprobak figyelembevételével
tisztitokeveréket készitettlink, lakkbenzin és tetipel0:1 aranyu keverékével, vattatamponalassal

kiméletesen tudtuk a tisztitast elvégezni. A tetipesnlakkbenzin szaritd hatasat meérsekelte.

A tisztitds befejezésével leeé valt a ladika konzervalasa, a meglazult berdkaggzitése,

rekonstrukcidja.

A szOvetek nedves tisztitdsa desztillalt viz ésxEi#-os oldataval, aztatassal tortént. A mosast
tobbszori 6blités és Kirve szaritas kovette. Az eljaras folyaman levatdest a textilre kasirozott
eloregedett papirréteget és ragasztomaradvanydbkéamszalas zsinérokat ugyan ezzel a médszerrel
tisztitottuk (kép: kdztes_03, 04).

Veretek tisztitasa
Mechanikus tisztitas: a veretéka poros szennyédeést ecsettel tavolitottuk el.

Nedves tisztitds: a kotottebb fellleti szenrbgEsek eltdvolitasat nedvesen végeztik, desziiitalt
és fellletaktiv anyag (Evex) 3%-0s oldataban.

A fellletrdl a régi, eléregedett vétdevonat acetonnal kertilt eltavolitasra.

Kémiai tisztitds: a kulonb®éz korrdziés termékek eltavolitasa inhibitoros, kézssn savas
kezebszerrel, aztatassal és ecseteléssel végeztik @Eafged vastagabb, mélyebben feékv

korréziés termékeket finomsortésiamyagkefével tavolitottuk el. A savas kdzeg szddabibnas



k6zombdositése utana, desztillalt vizes oblitésalaikztunk, majd kiszaritottuk a vereteket (kép:
koztes 35-38).

Csavarok, szegek tisztitasa

Mechanikus: a rozsdasodast acél drotkefével tarnlk el.
Nedves: A maradék rozsdat foszfatozassal kezehékdpassit).
Bevonat eltavolitasa

A felteheten sellak alapu bevonat savas lebomlasa okozhaézalkatrészek oxidaciojat, a felilet
mattulasat. A tovabbi karosodasok elkeriilése éesazétikai helyredllitas érdekében a bevonat
eltavolitasa indokolt volt. A lakk visszaolddsatagsoxidmentesitést a ragasztott, j0l kotott sé&xmar
elemeken, a helyikdn végeztik. A lakkbevonatot fadkas lakkbenzin 1:1 aranyd keverékével
tavolitottuk el. Az oxidmentesitéshez bécsi feliErakoholbodl, desztillalt viztl és terpentindl allé
keveréket készitettink. Az emulziét, durva lenvasaocseppentve dorzsoltik, poliroztuk at a
rézfellleteket. A tisztitast vizes attorléssel 4djlx be.Savas tisztitast a szerves anyagkornyezet
miatt nem alkalmazhattunk. A levalasztott elemekdmentesitését is ugyanilyen maddszerrel

veégeztik, az egységes fellleti hatas elérése drdeK&ép: koztes 39, 40,41).
Fertétlenités

Vegyszeres vedekezés a fat karositdo gomba-, ésrkan@abk ellen. A Wolmanol Bx
ferttlenitoszert ecseteléssel hordtuk fel a nem lathat6 telkle. A beavatkozas hatékony védelmet

nyujt a j6\WWben a faanyag karositokkal szemben.
Ragasztas, kiegészités

A régi Oregedett ragasztdanyag eltavolitasa a meljl@lemek visszabontasa és a tisztitas utan

hozzéfoghattunk a hidnyz6 elemek kiegészitéséhaaeglés elemek visszardgzitésehez.

A teté-, és a fenéklap hosszaban szétvalt az eredetztiflsek mentén. A fenéklapot halenyvvel
ragasztva, csavarszoritokkal dsszehuzatva rogeitedt teth kavaszerkezete is meggyengllt ezért a
lap illesztését és a sarokkotéseket is szét kebetitanunk. A csapozasok réseibe alkoholt
fecskendezve duzzasztottuk az eredeti ragasztéanyagjd Ovatosan nyomkodva a dlepot

szeétnyitottuk a szerkezetet. Nagyon Ovatosan keli@rni, mert a lap teljes fellletét berakasok
boritjdk, de sikerllt akkora a rést nyitnunk, hayy illesztésekhez j6l hozzaférhettiink. A csapok
tisztitdsa utan halenyvvel ragasztottuk 6ssze ddafeit. Ebben a |épésben rdgzitettilk a meglazult
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berakasokat is (kép: koztes 15, 16, 17). A medfeteéchanikai stabilitas elérése érdekében a
sarokkotéseket idegencsappdisétettiik meg.

A meglazult, felvalt, kipergett rézlemezek, beraidsa faszerkezet zsugoroddsa miatt nem
illeszkedtek az eredeti helylkre. Ezeknek az allsaknek az éleit marokcsiszoloba fogott
maroéfejekkel igazitottuk a zsugorodott méreteklezzaz alakitas 1-5 tized millimétert jelentett. A
illesztést koveien ezeket az elemeket halenyvvel rogzitettik allkedy (kép: koztes 05-14). A
hianyz6 rézlemez alkatrészek pontos méretének négladsa pauszpapiros atrajzolassal tortént. A
teritéket a lemezre val6 felragasztas utan, pomé@etre firészeltik (kép: koztes 18). A lemezeket
a tobbi elemnél is hasznalt halenyvvel ragasztotkélp: kdztes 42-45). A hianyzo gyongyhaz és
szarulemez elemek potlasat hasonl6 médon vegekéjk koztes 19-22, 24). A feketére pacolt,
politdrozott, hidnyzo fafurnér elemek potldsdhaz eeedetivel megegyézechnikaval készitettiink
kiegészitéseket (kép: kdztes_25). A nagyon kisriéiaet tekrbcpanceél és szarulemez alkatrészek

hianyzo részeit Novoryt keményviasz pasztaval dggitik ki.

A ketté6 darab nianyagbdl poétolt labat, az eredetieknek megbelelbronzbdl 6ntétt és aranyozott
darabokra cseréltik. A labak ,R” megkulonboétetizest kaptak.

A tetdlap bel$ fellletét boritd barsonyszovetre az eredeti td@mak megfelélen papir
alatdmasztast ragasztottunk. A kasirozast és aydmzi@st tapétaragasztoval (CMC) végeztik. A
hianyz6 fémszalas zsinor rekonstrukcidjat hasomkiesséd fonott rézszalaggal oldottuk meg. A
szalagot az ezlstozést kavet kénmajjal antikoltuk, hogy az eredetihez haséelidietet kapjunk.

A zsinorokat halenyvvel ragasztottuk (kép: koztés 47, 50, 59).
Retusalas, védbevonat

A tetlap figurakat abréazold, kiegészitett szarulemezaljar ala, az eredetihez hasonléan, a
mintaknak megfelél, festett savmentes papir kerllt. A retushoz a azn ragaszto (50%-0s
halenyv) miatt akrilfestéket hasznaltunk (kép: k8z#49, 51-57). A viasztapaszos kiegészitéseket
akvarellfestékkel retusaltuk (kép: koztes 58). Admyyhaz kiegészitéseket, az eredetieket
analdgianak véve vésettel diszitettiik, a rovatkigtagte temperaval kontaroztuk (kép: koztes_23).

A feketére politurozott fa fellletek &atfényezésérem kerllhetett sor, mert a megoregedett
lakkbevonat nagyon érzékennyé valt az alkoholrazdddt, levérzett). A fekete fellletek
retusalasahoz ezeért temperafestéket valasztottundkkretus Paraloid B67 10%-o0s lakkbenzines

oldataval késziilt.
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Annak érdekében, hogy jobban ellenalljanak akbtasoknak, az eredeti és a kiegészitett részeket
is védbbevonattal kellett ellatni, ehhez Paraloid B67 1086lakkbenzines oldatat hasznaltunk. A

levédilakkot retuspisztollyal hordtuk a fellletre (kéjiizkes 60).

A rézveretek végébevonatat Capponlakkal, bemeritéssel végeztik.
A vas alapanyagu csavarok passzivalasa ugyne\edtdtéssel tortént.
Osszeszerelés

A ladika fenéklapjat csavarokkal visszaszereltikaadhoz, utana csavarozassal és szogeléssel az
eredeti helylkre rogzitettik a vereteket (kép: &€§z61).

A restauralt ladika

12



A ladika tetllapja a restauralas utan
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A restauralt ladika egyik oldala
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Tarolasi javaslat

Minden anyagféleség az ddelérehaladasaval oregszik, lebomlik. Ez egy természeie
visszafordithatatlan folyamat. Az 6regedést a korédéssal és a megfetekdrnyezet biztositasaval

lassitani lehet.

Berakasos, fa-, és fémalaptitdrgyak esetében a javasolt ertékek:
Homérséklet: 21-24 °C

Relativ paratartalom: RH 50% allandé érték!

A megvilagitas drssége: maximum 150 Lux (raktarban sotét)

A vilagitotest tipusa: ,spot”, teljesitménye maximwBOW legyen. Kerilni kell a targy kdzvetlen
megvilagitasat, j06 megoldas, ha tarlo vilagitasadrkikapcsolhatdé. Leh&eg a kozonségt
elhataroltan, példaul Gvegfalu tarléban mutathag6abtargy. A kulonbdz hémérsékleti terekben
valé mozgatas a fellleten parakicsapodast (RH 1@9#tagulast, vagy zsugorodast okoz, amely
sokként hat a targyra. Ezért minden esetben aértikek betartasa javasolt!

A restauralas soran torekedtink arra, hogy a jasdt§ kiegészitések kovessék a készités kori
technoldgiat. Ahol csak kivitelezBetolt az eredetiekkel megeg§emyagokat hasznaltunk. Azokon

a helyeken, ahol ez nem volt lehetséges vagy akakmbd olyan eljarasokat és anyagokat
valasztottunk, amik j6 6regedésallosaggal rendelkkzés konnyen eltavolithatok a felldetrA
restauralasi terwll tobb esetben a targy érdekében eltértiink, igerélkettiink néhany elég

radikalis, invaziv eljarést.

Budapest, 2014. augusztus 31.

Szabo Janos Téglas Tamas

Otvos és fémrestaurator Fa-butorrestaurator

1036 Budapest, Nagyszombat u. 3. 2143 KistaRszsonyi u. 37.
06-20-911-5874 06-20-388-5056
otvos.restaurator@gmail.com teglas.tamas@upcmail.hu
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